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Piller и Active Power 

Общая справка 
 

• Завод Active Power является дочерней структурой Piller Group с 1000 чел. 
сотрудников и с присутствием в 10 странах мира  

• Piller Group была основана в 1909; завод Active Power был основан в  1996 

• Piller Group входит в дивизион Power Solutions в составе холдинга Langley 
Holdings Group с общей выручкой $1.5млрд, с числом сотрудников 5400, с 
присутствием в 90+ странах мира  

• Производство в США (135000 м2) и в Германии (500000 м2) 

• 7,000+ ИБП с маховиками в работе, работу которых поддерживает команда из 
260 сервисных специалистов  

 



Вызовы для систем энергоснабжения ЦОД 
 

Накопители энергии в составе ИБП наиболее подвержены негативным факторам природного и технического характера! 



Сравнение свойств накопителей различных технологий 



Серия ИБП CleanSource® с маховиками 



Серия ИБП CleanSource® с маховиками 

Защита нагрузки на 100% 



Серия ИБП CleanSource® с маховиками 

Маховик 

 6.25 МДж 

 333кВА / 300кВт 

 0.1м высота; 0.65м диаметр 

 272кг (ротор) 

 10000 об/мин 

 Время автономии –  20 секунд 

 

Запатентованная технология маховика, обеспечивающая компактное, эффективное и 
экономичное хранение энергии для критически важных приложений 
 



Серия ИБП CleanSource® с маховиками 

Устройство маховика 



Серия ИБП CleanSource® с маховиками 

Топология. Нормальный режим работы 



Серия ИБП CleanSource® с маховиками 

Топология. Автономный режим работы 



Серия ИБП CleanSource® с маховиками 

Топология. Режим перехода на внешний источник / ДГУ 



Серия ИБП CleanSource® с маховиками 

Модульность, масштабируемость, гибкость 



Серия ИБП CleanSource® с маховиками 

Модульность, масштабируемость, гибкость 

Возможна установка задней стенкой ИБП 
вплотную к стене или «спина к спине» 



Серия ИБП CleanSource® с маховиками 

Пример из практики 

Данные о проекте: 
• Облачная платформа с ИИ-ориентированным интерфейсом, 

для интенсивных рабочих нагрузок ИИ 
• Решение об утроении мощности ЦОД в Mäntsälä, Финлянлия, 

до 75 МВт, в октябре 2024г. 
• Размещение до 60,000 ускорителей GPU NVIDIA H200 Tensor 

Core 
• PUE 1.1 
 

Техническое решение по электроснабжению: 
• 208 установок ИБП CleanSource®, общей мощностью 65 МВт 
• Параллельные системы 2 х 1200кВт 
• Рабочая температура в энергоцентре + 40⁰С 
• 26 групп нагрузок  
 
Реализация в 2025г. 
 



Заключения и выводы 

 В условиях жаркого климата и плохого качества электроэнергии из 
внешней сети применение аккумуляторных батарей VRLA и LiIon 
создает значительную нагрузку на OPEX из-за необходимости 
кондиционирования АКБ и их периодической замены 

 Увеличение мощности ЦОД и переход к резкопеременному 
характеру потребления мощности (ИИ) создает дополнительные 
вызовы для традиционных онлайн ИБП и аккумуляторных батарей 
VRLA и LiIon 

 Применение ИБП с маховиками в условиях современных вызовов 
позволяет значительно снизить TCO по сравнению с 
традиционными АКБ, срок окупаемости 3-5 лет 

 ЦОД с PUE 1.1 – реальность с ИБП CleanSource®  

 ИБП CleanSource® позволяет экономить 30-50% места в 
энергоцентре и гибко наращивать мощность энергосистемы от 
300кВт до десятков МВт 

 



Вопросы и ответы 

Благодарю за внимание ! 

 
Буду рад ответить на Ваши 

вопросы 

 
Представитель Piller в Центральной Азии: 

 

Владислав Ротань 

 

Тел. +7 (985) 222-79-18 

E-mail: vladislav.rotan@piller.com 

E-mail: info@piller.com    

 

 


